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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA
VER PLANO 3-3-1

REPARACION POZOS BAJO REJILLAS DE VENTILACION

®G

. Extraccion de la rejilla de ventilacion;

. Limpieza del hueco: sustraer hojas, colillas, papeles, plasticos y demas desperdicios acumulados.

. Inspeccion del estado de la estructura y de los elementos de desagiie. En caso de que estos manifiesten mal estado:
. Saneo de los paramentos;

. Aplicacion de una imprimacion

. Aplicacién de una solucién de poliurea bicomponente de aplicacién manual para impermeabilizacién

~N o B W N

. Sustitucion de la canaleta hasta sumidero.
REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

1. Preparacion del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites,

partes de hormigén mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios

mecanicos. En caso necesario reparar los cantos de juntas.
2. Imprimacién: Aplicar la imprimacion con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

3. Fondo de junta: Instalar un corddn de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a

una profundidad que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El

FISURA HIPOTETICA ( 4 6 3 F\ 5 6 = cordon se elegira con un su didametro aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto
o \'.._ Q O @ O por compresion. Colocar sin estirar, evitando su deterioro.
1’1_:53 4. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie
e NS l evitando atrapar el aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial
sl | { céncava.
LU @ SELLADO DE FISURA EN CUBIERTA
‘. 1 ki L 1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presion.
; 2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina
m durante el proceso de inyeccién y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de
AL | IS base cementosa.
@ @ @ @ = @ @ 69 @ 3. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara
: : : : : : i - i : : : entre los 20 y los 30 cm.
: : : : : _._.4!.._ —Elem— = : 3 e ——— 4!-.-.- = : : : 4. Inyeccién mecanica de la resina.
| | : | : : | ] ,- | | | : @ SANEO Y REPARACION DE VIGAS Y PILARES
: : : : : : : Ef : : : : : 1. Preparacion o saneo de la superficie del hormigon a base de chorro de arena
C _iﬁj[j_m_ = IF _i_j_D__[_H_j—[_; -, :_ _ij_[:]_[j _D_[j o :_ _[i_D_lj _D_[:_] o :_ _[j_[j_[j_m_[j = :_ _i]_u_L_I_D_L_] = :__ S b __:__ .......... : _____ -L:: _________________ :_ __________________ : _____ .!___:__ Py IF _________________ 1 - P PV : 2. Aplicacién de un puente de union
OO000000000000000000000000000000000000000 ! i o | ! N i i 3. Aplicacion de un mortero de reparacién
DO0000O0000000000000000000000000000000004 | . @ | | —__ ; 4. Curado del mortero
LOODOOO OO0 OO0 OO0 OO OO OO OO0 OO0 00000000000 I I I. i _. | S o s S5 Mt oo o 8 ' '
O000000000000000000C000000C000000C000000 | : I : | : T @ REPARACION DE LAS VIGAS DINTEL METALICAS
| DOO0O0O00000000000000000000800000000000000 ' | v ! ! | -7 i y - 5 s
| OO0 L OO0O00 L Ooo0o0 L Ooooo L DDD[]_D L DDDUL’] I 1 [ I i I || I [ _ 1. Preparacion de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de
[ _ED_D_D_’LS_WE_GD_DG_D_IF_DD_DD—D —:" D_D_ED_D"T_E]D_DDD"F _EE—E_D—E]_ :_ - I'::_:L_‘:': :- __________ :- i l\_”f‘- T_ I :-_E;_D_ij_[ﬁj_ i éﬁi _D_E_] _':- _[i]_i:]_[*_:;_[j_ij = _é_d-;r‘b_lj ~ :J _!j_u_i][l_r_t[ : DDDDD A laminacidn, oxido y particulas extrafias y todo resto de dxido.
| DO0O00O0000000000000O00N00O00O00O000000000 | & L | A | DDEDDGEDDDDDUDHHDDDUDDDDDGUDDDDDDDDDDDDD 2. Aplicacién de imprimacién o pintura.
L ANOOOOOOO000000000ANOO0000C0O000000000000] | v s | OO C O OoOoonn0nnn EEEEEEEEnEEEEREREEE
] SD_DDDDDDE:DDDDDD 1 DDDDDFDDDDDDSDDDDDD ! ;i Ll | ODOO0O0OOOO00n DDBDD@DDDDDEDDDDDDEDDDDDD 3. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccién, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta
0| o O Do LY | O000000000000000000000000000000000000000 pérdida de seccién se analizaré tras Ia limpieza.
OPooO00o0000000000NN000OON0000000000000 N B 1 1
(O] e (ICIICC ] o (ICIICC ] [ILIICC] e (LI o CICICICC] o @ P . 1 — 1 A i o o A o o O A i L LooEo- @ SELLADO DE FISURAS DE FORJADO
R/ Ny G Oy ‘*<:%‘ .70 00000 Y 0000 Y 00000 Y 00000 Y 00000 * 0oood |
UDDUHLDDDUDDEDDDDDDEDDDDDEEDDDDDD%DDDDDH : : 4:_‘;'_’“)//| 7 : DDDDde%jDDDDE‘DDDDLDUDDDDDDE‘DDDDDDDDDEDEB . 1. Preparacién del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccion de aire a presion.
R O A DE”—:]DDD : : : - : DDDDDE_D I O DDDDDDD:DDDDDD i 2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina
0 I | | | DO000C0000000000000000000000000000000000 |
DDDDD LOO0O000000C 000000000 00000000C0000000 | | i | OOOOOOOOOO0OooOnnoOnoOnoOnoonnononnonnnnnnnn | durante el proceso de inyeccién y permitir la adhesién de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de
EDGDQGDWDWDDWDDVWDQEDDDDEQDDDDDDQDDDDDD{ I : | DDDDDFHJDDDD[DDDDED NO0OO0000O000000000000 1§ base cementosa.
=T e== “'”'”'—'5 """"""""‘T‘:l e ‘I"'* G ‘:'Jr-" e L ‘::':1 == ‘l‘:'? — e ll' :_t —_-—_—_—_—_—_—_i"{—_i--_ I N M Ir‘ = mE T ‘1;' e :' ““““““ :' “““““ F========= ;—r-—-—-—-—-—-—-—-—-—-' 3. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccidn superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara
: : [: 1 I |: '"l!“ : : E : | : 1| : : entre los 20 y los 30 cm.
| | } i v [ I_ ! r [ I_ | | I _I
'[ : | i : : : ! I : : : i } : 4. Inyeccién mecanica de la resina.
i i : | : : | : } [ : PERDIDA DE RECUBRIMIENTO
l|l E E E E : = 1 : : : lr : 1. Preparacion de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o
E - ’ | ! escoria de cobre.
2. Evaluacion y limpieza de la armadura hasta la eliminacion total del oxido. Si la corrosidn presenta una pérdida de seccién
significativa (al menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unidén por solape simple o doble, unién
gigiﬁESEglEO%UBlERTA por empalme con barras o con empalme angular o bien por soldadura a topeen Vo en K.
3. Proteccion de la armadura mediante pasivacion de las armaduras
@ @ @ g ! 2 @ RIS HIFOTETICA 4. Aplicacion de la imprimacion y/o puente de unidn
5. Aplicaciéon del mortero de reparacién
6. Curado
@ REPARACION PAVIMENTO
1. Fresado del pavimento
2. Aplicacion de imprimacidn: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)
LEYENDA PATOLOGIAS
i n
L _____ _I HUMEDADES FORJADO O MUROS
e FISURA EN PAVIMENTO
E:::j DESGASTE EN PAVIMENTO
~~——— FISURA EN FORJADO
mmmmmmm  OXIDACION VIGA
m PERDIDA DE RECUBRIMIENTO HORMIGON
EMPRESA CONSULTORA: DIRECTOR DEL PROYECTO: AUTOR DEL PROYECTO: TITULO: ESCALA: PLANO: DESIGNACION: ESTRUCTURA FECHA:
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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA
VER PLANO 3-3-1

REPARACION POZOS BAJO REJILLAS DE VENTILACION

@ . Extraccion de la rejilla de ventilacion;

. Limpieza del hueco: sustraer hojas, colillas, papeles, plasticos y demas desperdicios acumulados.

. Inspeccion del estado de la estructura y de los elementos de desagiie. En caso de que estos manifiesten mal estado:
. Saneo de los paramentos;

. Aplicacion de una imprimacion

. Aplicacion de una solucion de poliurea bicomponente de aplicacion manual para impermeabilizacion

~N o B W N

. Sustitucion de la canaleta hasta sumidero.
REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

FORJADO PLANTA -1

CARA INFERIOR

%%%%%%E%%%%%%E%%%%%%E%%%%E%%%%%Eﬂl’g—l %%%%%E DE[TD %%_%%%% %%E%%%E%E%%%%E_ 1. Preparacion del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites,
i i icaci i fer de medi
UDmo0 00000 - 00000 00000 - 0008 - D000 —y oo L0000 DOl D000 1 ® z:xzEE?LZ:ﬁ:ixiiliSE:WKMﬁmmmmdammpmﬁmmmwe o
A 5 4 O A 7 1 0 T e form ormme evitand o el fondo de funt
DDUDDDDDDEDDDDDDEDDDDFD DDDDDD EDDDDD’:DE[JDDDED DDDDDDDD DDDDDD [:l - : L] [ : : - . Imprimacion: Aplicar la imprimacion con brocha de rorma unitorme evitando imprimar el fondo de juntas.
DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDE[JDDDD I I O I ! DD_DDDE”:D s | | 3. Fondo de junta: Instalar un corddn de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a
818 T T T T O O 10O00000O00OMA0CO0O0CE || {H— i g e de el g SR
LDDDDDD’:DDDDDDEDDDDDDEDDDDDD FDDDDD’:DE[]DDDE DDDDDEDDDDDD DDDDDD DDDDH:’DDDDDDLI | | P una protunaidad que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproxXimadamente la mita el ancho ae la ju .
DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDE[}]DDD ﬂjﬁ::mﬂl_‘DDD AERERERRREERERRRREN J [P @ E— corddn se elegird con un su didmetro aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto
%% E%%E% %%%%% %%%E‘% %_Dmmg%ﬁ E%%%% = %%E 5}: [ DD_l-- ——————— I 1 | i —_— 1 : 'r,r: . L por compresién. Colocar sin estirar, evitando su deterioro.
1] _DDDDDD DDDDDDEDDDDDDEDDDDDD 0| (I {1 O I I L :_ j | | 4 4. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie
%nggQQQggg%%%%%%%%%%%%%%%a%%{ E%%%%B@%EP%%%% L, - }/ ' evitando atrapar el aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial
R o == céncava.
DDDDDDDDD[IEII:H:IEIDI:H:IDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDE[%DDD ~ s @ SELLADO DE FISURA EN CUBIERTA
| |  OE00 ¢ QEO0H 3 OO00E & 20000 4 H 008 NN d = i , . T )
j[]DD;_{DDDDDDDD%%%EED%%%%%ED%%%%% D%%%%% DEE %%% hy ™ - - - 4 1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccién de aire a presion.
l = | | ~_ - . o i ' . . . .
D[]DD@DDDDDDDDDDDDDEDDDDDDEDDDDDD%DDDDDD%DE[EDDD b > ~ 2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina
(NN O - ~ _ durante el proceso de inyeccién y permitir la adhesién de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de
DP]DD I O | O P ~ . base cementosa.
HOCC0000000000000000000000000000000000000{0000 - Y | o § | | S
e E s 3. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara
— 1 1 —— [ ——— ]l ZI]ZZZZZZZ#IZZZZZZZI] K | il - MI::I @ entre los 20 y los 30 cm.
= ' T~ - 4, Inyeccién mecanica de la resina.
] / \' = @ SANEO Y REPARACION DE VIGAS Y PILARES
]—\-/ . 1. Preparacion o saneo de la superficie del hormigon a base de chorro de arena
2. Aplicacion de un puente de union
| ‘ d) ‘ 3. Aplicacion de un mortero de reparacion
4. Curado del mortero.
8
@ REPARACION DE LAS VIGAS DINTEL METALICAS

1. Preparacién de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de
laminacidn, oxido y particulas extrafias y todo resto de dxido.

2. Aplicacién de imprimacién o pintura.

3. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccidn, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta

@ pérdida de seccién se analizara tras la limpieza.
@ SELLADO DE FISURAS DE FORJADO

1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presion.

2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina
durante el proceso de inyeccidn y permitir la adhesidn de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de
base cementosa.

3. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara

© ® entre los 20 y los 30 cm.
@‘D ? ? ? ? Q? ? 4. Inyeccién mecanica de la resina.
: : : . PERDIDA DE RECUBRIMIENTO
‘ ‘ ‘ ‘ 1. Preparacion de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o
_ Y escoria de cobre.
»-‘J »-‘J ——— ET—— ? ' @ 2. Evaluacion y limpieza de la armadura hasta la eliminacion total del oxido. Si la corrosidn presenta una pérdida de seccién
g g § § g § § g g g 5‘ ! i ! significativa (al menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unidén por solape simple o doble, unién
‘ N ’ | | V por empalme con barras o con empalme angular o bien por soldadura a topeen Vo en K.
| > . Proteccion de la armadura mediante pasivacion de las armaduras

. Aplicacion de la imprimacion y/o puente de unidn

—LF

a U s W

. Aplicacion del mortero de reparacion

. Curado

REPARACION PAVIMENTO

Fresado del pavimento

= !i!. : . o
O HGE) o~ A ol
o |  —L By | ~ L
L oaf' o T o 54 ) | ? ﬁ] 7
|

N

)

2. Aplicacion de imprimacion: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)

| _ - Py LEYENDA PATOLOGIAS
o ——
® i f‘-'/ éj _ d] _ C||:| ® ____ | HUMEDADES FORJADO O MUROS
/_\ ' ' —~———  FISURA EN PAVIMENTO
\ /‘ [ a ] DESGASTE EN PAVIMENTO
| | FISURA EN FORJADO
mmmmmmm  OXIDACION VIGA
FORJADO PLANTA -1 m PERDIDA DE RECUBRIMIENTO HORMIGON
CARA SUPERIOR
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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA

~N O U B W N

o v =W

1.
2.

VER PLANO 3-3-1

REPARACION POZOS BAJO REJILLAS DE VENTILACION

. Extraccion de la rejilla de ventilacion;

. Limpieza del hueco: sustraer hojas, colillas, papeles, plasticos y demas desperdicios acumulados.

. Inspeccién del estado de la estructura y de los elementos de desaglie. En caso de que estos manifiesten mal estado:
. Saneo de los paramentos;

. Aplicacién de una imprimacion

. Aplicacién de una solucién de poliurea bicomponente de aplicacion manual para impermeabilizacion

. Sustitucién de la canaleta hasta sumidero.

REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

. Preparacién del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites,

partes de hormigén mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios

mecanicos. En caso necesario reparar los cantos de juntas.

. Imprimacion: Aplicar la imprimacion con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

. Fondo de junta: Instalar un cordén de seccién circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a

una profundidad que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El
corddn se elegirad con un su didmetro aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto

por compresion. Colocar sin estirar, evitando su deterioro.

. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie

evitando atrapar el aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial
concava.
SELLADO DE FISURA EN CUBIERTA

. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presion.

. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina

durante el proceso de inyeccion y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de

base cementosa.

. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara

entre los 20 y los 30 cm.

. Inyeccién mecanica de la resina.

SANEO Y REPARACION DE VIGAS Y PILARES

. Preparacion o saneo de |a superficie del hormigdén a base de chorro de arena
. Aplicacion de un puente de unién
. Aplicacion de un mortero de reparacion

. Curado del mortero.

REPARACION DE LAS VIGAS DINTEL METALICAS

. Preparacién de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de

laminacion, 6xido y particulas extrafias y todo resto de éxido.

. Aplicacion de imprimacidn o pintura.

. Aplicacion de refuerzo: En caso de pérdida de seccion, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta

pérdida de seccion se analizara tras la limpieza.

SELLADO DE FISURAS DE FORJADO

. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presion.

. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir |la fuga de la resina

durante el proceso de inyeccién y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de

base cementosa.

. Fijacién de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara

entre los 20 y los 30 cm.

. Inyeccién mecdnica de la resina.

PERDIDA DE RECUBRIMIENTO

. Preparaciéon de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o

escoria de cobre.

. Evaluacidn y limpieza de la armadura hasta la eliminacion total del oxido. Si la corrosion presenta una pérdida de seccidn

significativa (al menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unién por solape simple o doble, unién

por empalme con barras o con empalme angular o bien por soldadura a topeenVoenK.

. Proteccidn de la armadura mediante pasivacion de las armaduras
. Aplicacion de la imprimacion y/o puente de union
. Aplicacion del mortero de reparacion

. Curado

REPARACION PAVIMENTO

Fresado del pavimento

Aplicacion de imprimacion: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)
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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA

~N o B W N

VER PLANO 3-3-1

REPARACION POZOS BAJO REJILLAS DE VENTILACION

. Extraccion de la rejilla de ventilacion;
. Limpieza del hueco: sustraer hojas, colillas, papeles, plasticos y demas desperdicios acumulados.
. Inspeccion del estado de la estructura y de los elementos de desagiie. En caso de que estos manifiesten mal estado:
. Saneo de los paramentos;
. Aplicacion de una imprimacion
. Aplicacién de una solucién de poliurea bicomponente de aplicacién manual para impermeabilizacién
. Sustitucidn de la canaleta hasta sumidero.
REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

1. Preparacion del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites,

partes de hormigén mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios

mecanicos. En caso necesario reparar los cantos de juntas.

2. Imprimacién: Aplicar la imprimacion con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

3. Fondo de junta: Instalar un corddn de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a

una profundidad que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El
cordon se elegira con un su didametro aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto

por compresion. Colocar sin estirar, evitando su deterioro.

4. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie

evitando atrapar el aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial
concava.

SELLADO DE FISURA EN CUBIERTA

1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presion.

2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina

durante el proceso de inyeccién y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de

base cementosa.

3. Fijacién de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccidn superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara

entre los 20 y los 30 cm.

4, Inyeccion mecanica de la resina.

SANEO Y REPARACION DE VIGAS Y PILARES

. Preparacion o saneo de la superficie del hormigdn a base de chorro de arena

. Aplicacion de un puente de union

1
2
3. Aplicacion de un mortero de reparacion
4

. Curado del mortero.

REPARACION DE LAS VIGAS DINTEL METALICAS

1. Preparacién de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de

laminacidn, oxido y particulas extrafias y todo resto de dxido.

2. Aplicacion de imprimacion o pintura.

3. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccidn, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta

pérdida de seccién se analizara tras la limpieza.

SELLADO DE FISURAS DE FORJADO

1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presion.

2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina
durante el proceso de inyeccidn y permitir la adhesidn de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de
base cementosa.

3. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara
entre los 20 y los 30 cm.

4. Inyeccién mecanica de la resina.

PERDIDA DE RECUBRIMIENTO

1. Preparacion de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o

escoria de cobre.

2. Evaluacion y limpieza de la armadura hasta la eliminacion total del oxido. Si la corrosidn presenta una pérdida de seccién
significativa (al menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unidén por solape simple o doble, unién

por empalme con barras o con empalme angular o bien por soldadura a topeen Vo en K.
3. Proteccion de la armadura mediante pasivacion de las armaduras
4. Aplicacion de la imprimacion y/o puente de unidn
5. Aplicaciéon del mortero de reparacién
6. Curado
REPARACION PAVIMENTO

1. Fresado del pavimento

2. Aplicacion de imprimacion: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)

LEYENDA PATOLOGIAS
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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA

1.

~N o U s W

B W N

a U s W

VER PLANO 3-3-1

REPARACION POZOS BAJO REJILLAS DE VENTILACION

Extraccion de la rejilla de ventilacion;

. Limpieza del hueco: sustraer hojas, colillas, papeles, plasticos y demas desperdicios acumulados.

. Inspeccion del estado de la estructura y de los elementos de desagiie. En caso de que estos manifiesten mal estado:
. Saneo de los paramentos;

. Aplicacion de una imprimacion

. Aplicacion de una solucion de poliurea bicomponente de aplicacion manual para impermeabilizacion

. Sustitucion de la canaleta hasta sumidero.

REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

. Preparacién del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites,

partes de hormigén mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios

mecanicos. En caso necesario reparar los cantos de juntas.

. Imprimacion: Aplicar la imprimacion con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

. Fondo de junta: Instalar un cordén de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a

una profundidad que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El
corddn se elegirad con un su didmetro aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto

por compresion. Colocar sin estirar, evitando su deterioro.

. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie

evitando atrapar el aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial
concava.

SELLADO DE FISURA EN CUBIERTA

. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccién de aire a presion.

. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de Ia fisura con la finalidad de impedir |a fuga de la resina

durante el proceso de inyeccién y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de

base cementosa.

. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara

entre los 20 y los 30 cm.

. Inyeccidon mecanica de la resina.

SANEO Y REPARACION DE VIGAS Y PILARES

. Preparacion o saneo de la superficie del hormigén a base de chorro de arena
. Aplicacion de un puente de union
. Aplicacion de un mortero de reparacion

. Curado del mortero.

REPARACION DE LAS VIGAS DINTEL METALICAS

. Preparacién de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de

laminacidn, oxido y particulas extrafias y todo resto de dxido.

. Aplicacion de imprimacidn o pintura.

. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccion, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta

pérdida de seccién se analizara tras la limpieza.

SELLADO DE FISURAS DE FORJADO

. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccion de aire a presion.

. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina

durante el proceso de inyeccidn y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de

base cementosa.

. Fijacién de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccidn superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara

entre los 20 y los 30 cm.

. Inyeccién mecanica de la resina.

PERDIDA DE RECUBRIMIENTO

. Preparaciéon de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o

escoria de cobre.

. Evaluacién y limpieza de la armadura hasta la eliminacion total del 6xido. Si la corrosién presenta una pérdida de seccién

significativa (al menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unidén por solape simple o doble, unién

por empalme con barras o con empalme angular o bien por soldadura a topeen Vo en K.

. Proteccidon de la armadura mediante pasivacion de las armaduras
. Aplicacion de la imprimacion y/o puente de unidn
. Aplicacion del mortero de reparacion

. Curado

REPARACION PAVIMENTO

. Fresado del pavimento

. Aplicacién de imprimacién: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)

LEYENDA PATOLOGIAS
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e~ FISURA EN PAVIMENTO
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